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Fiber lézervagok
A minél nagyobb teljesitmény eléréséhez.
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2/4 kW 3.060 x 1.56256 mm 4/6/8 kW  3.050 x 1.525 mm 4/6/8 kW 4.060 x 2.060 mm

Koltséghatékony vékonylemez vagas, Rugalmas vékony- és vastaglemez Nagyobb alkatrészek flexibilis vaga-
maximalis termelékenységgel vagas, maximalis termelékenységgel sa, maximalis termelékenységgel
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2,7 kW 3.050 x 1.5625 mm 4,5/6 kW 3.050 x 1.5625 mm 4,5/6 kW 4.050 x 2.060 mm

s
SR eX Plus RX
Koltséghatékony vékonylemez vagas, Vékony- és vastaglemezek flexibilis Nagyobb alkatrészek flexibilis vagasa,
prémium mindségben vagasa, prémium minéségben prémium minéségben

A mie —Calalg r‘amész,ar‘ sZ zZnmonmira.
)
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Koltséghatékony és értékteremto R
|
Tobb mint 13 000 eladott Iézeres vagdérendszer — egy glo- '
balis jatékos tapasztalatara alapozva, mely kifejezésre jut a ¥
legfrissebb tipusokban is.
}
A fejlesztés kdzéppontjaban a magas minéség, dinamiz- }

mus és megfeleléség, konny( kezelhet6ség, valamint a
zsenialisan kialakitott design all.
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Csarnok gépészet
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akkor erds partnerre van sziksége, akire mindig szamithat.

A cégek vilagszerte, 1982-t61 megbiznak a Mitsubishi Electric nagy teljesitményd lé-
zeres vagorendszeriben.

Az 6sszes kulcsfontossagu alkotéelem fejlesztése és gyartasa ,hazon beliil” torté-
nik, ezért tokéletes. A Mitsubishi Electric sajat kezeldszerveit, motorjait, frekvencia-
valtéit, reléit, és szamtalan egyéb osszetevét haszndlja fel, amelyek mindegyike
pontosan adaptalt a kdvetelményekhez. Az egyetlen dolog, amit On észrevesz ebbél
az, hogy a gép zokkenémentesen lizemel - gyakran még évtizedekkel a vasarlas
utan is.

Barki, aki biztonsagos befektetést szeretne egy tartds lézervagd gépbe, a Mitsubishi
Electric-et valasztja.

£ Mitsubishi Electric
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Mit tesz a Mitsubishi Electric?

Megteremti a biztonsagos technologia jovobeli utjat...

A Mitsubishi Electric, mint zold technoldgiai vallalat, 142 ezer f6s munkaerével elektromos, és elektroni-
kus termékeket és rendszereket gyart. A termékcsalad mdholdas rendszereket, felvonékat, nagy videé
képernyéket, ipari robotokat, szikraforgacsolé (EDM) rendszereket, CNC vezérléket, Iégkondicionalé egy-
ségeket, teljesitmény félvezetdket és még sok mindent tartalmaz. Ezek a termékek 37,8 milliard dollaros
éves forgalmat generalnak vilagszerte.

A kulcsfontossagu alkatrészeket hazon beliil gyartjak, és a hipermodern |ézervago rendszerek igényei-
hez vannak igazitva.

Lif AR o im_' P
Galaktikus! A Mitsubishi Electric megépitette a ,Michibiki 4" méholdat, Guinness vilagrekord! A Mitsubishi Electric szallitja a vilag leggyorsabb és
amely sorrendben a 40. muholdja. legerésebb liftjét.

Gigantikus! A Mitsubishi Electric telepiti a vilag legnagyobb ultra-HD
videdjat a New York-i Times Square-en.

£ Mitsubishi Electric
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1982

1990

2000

20 tipus 1982 ota.

Biztositék az innovaciohoz és a megbizhatdésaghoz.

Mindent egy szempillantas alatt
Alkalmazasi agazatok
Mitsubishi Electric

A legfontosabbak

Tipusok attekintése

F-CUT

High-Peak Piercing
Kornyezetvédelem
Megbizhatdésag éjjel-nappal
A holtid6 optimalizalasa
Kezel6i tamogatas

Lézer technologiak

Fiber lézer
Mikodési elv
Energiahatékonysag
ZoomHead
Hot-Reserve
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CrossFlow lézer
Mdkodési elv

Koltségek — a kiilonbség
Energiatakarékossag
Kitné vagas

Kevesebb utémunka
Allandé vagasi mindség
Még tobb...

Automatizalas
Szoftvercsomagok
Befektetési biztonsag
Raktarrél, szinte azonnal
Szolgaltatas
Alkatrészek

Technikai adatok

2020

2010 l a
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Nézze meg filmiinket:
www.mitsubishi-laser.de/movie

Valojaban, a Mitsubishi Electric

régen csak sajat felhasznalasra épitett |ézervago rendszereket...

A tobb ezer felvono felépitésére, és felszerelésére vonatkozoé kdvetelmények kemények - kiilondsen a vilag leggyorsabb felvonéja (a Mitsubishi Electric altal épi-
tett) tekintetében. Ahhoz, hogy megfeleljiink a legigényesebb vevoéi elvarasoknak, olyan lézeres vagérendszerekre van sziikség, amelyek nagy termelékenységgel
és magas vagasi mindséggel rendelkeznek. A nyolcvanas évek elején azonban a piacon rendelkezésre all6 1ézervagé rendszerek egyike sem teljesitette ezeket a
kritériumokat. Mivel a Mitsubishi Electric szikraforgacsolé (EDM) rendszereket is szallit megrendel8i szamara, tisztaban van az ebben az iparagban elvart preci-
zitas mértékével. Ennek kovetkeztében rendkiviil magas elvarasai vannak a sajat |ézervago rendszereivel szemben is, hiszen ezeket, tobb mint 70 000 EDM rend-
szer fémlemez-alkatrészek gyartasahoz hasznaljak.

Miiholdas alkatrészek vagasa lézerrel Miért a Mitsubishi Electric?

A legszigorubb minéségi kovetelmények az Griparban taldlhatéak, mely sza- Nem tudjuk, hogy ez a fejlesztési Ut védte-e meg ligyfeleinket a kezdeti proto-

mara mar eddig 39 Fold koril keringé mdholdat épitettiink. Pontosan ezek a tipusoktdl, vagy a vagas kivételes minésége volt-e a Mitsubishi Electric lézer-

mindségi paraméterekkel keriiltek a Mitsubishi Electric 1ézervago rendszerek vago rendszerek egyre novekvo népszerliségének az oka. Tovabbi ok lehet,

fejlesztésébe az évtizedek soran. hogy gépeink kevesebb karbantartast igényelnek, a vagott élek kevesebb uté-
munkat igényelnek, mely extra nyereséget jelent a tulajdonosok szamara. De
egy dolog biztos, azon cégek, akik a mi lézervagé rendszeriink vasarlasa mel-
lett dontenek, biiszkén allithatjak, hogy minden egyes fémalkatrésziik Mitsubi-
shi Electric lézervagon késziilt.

Fedezze fel sajat szemével a Mitsubishi Electric altal nydjtott kiilonbséget a helyszinen és tapasztalja meg, hogyan lesz egyre kifizetddobb az On szamara évrél évre.

£ | ¢zervago rendszerek

13

/5\7 Lez,égéo*‘l" minéem/



Lézervago rendszerek
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F-CUT!

F-CUT - nagyobb teljesitmény alacsonyabb koltségekkel. A vagofej folyamatos
mozgasa anélkil, hogy megallna a kontur elején vagy végén - a lézersugar csak
be- és kikapcsolddik. Ezt a funkciét a |ézeres vezérlés és az MHC-L tengely- ve-
zérlés kozotti gyors kdzvetlen kommunikacio teszi lehetévé (Mitsubishi Electric
Nagysebességi Vezérlé a Lézerekhez).

Hagyomanyos
A feldolgozofej roviden megall a kontur elején és végén.

Kikapcsolt Sugar Kikapcsolt Sugar Kikapcsolt
allapot bekapcsolva allapot bekapcsolva allapot

I I I 0 II

Lezervagas Lezervagas
_—

Teljes padlégazzal?
Nincs kompromisszum!

Lefatl Nézze meg filminket:
g www.mitsubishi-laser.de/f-cut-en

A lézersugar tehat mikré szekundumon beliil aktivalhaté vagy deaktivalhaté.

Az F-CUT segitségével, sokkal gyorsabb folyamatokat érhet el (nagyobb az al-
katrész kibocsajtas), és igy csokkenthetd az egy alkatrészre jutd koltség.

F-CUT
Folyamatos megmunkalas a vagéfej megallasa nélkdil.

Kikapcsolt Sugar Kikapcsolt Sugar Kikapcsolt
allapot bekapcsolva allapot bekapcsolva allapot

Lézervagas Lézervagas -

£ | ézervaqo rendszerek
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Tobb milliard extra foton.

Akar 98% -kal rovidebb atszurasi idd a lagyacélhoz.

A kozepes vastagsagu, és vastag fémlemezekhez rovidebb atszurasi ido

A nagy energiaju impulzus csulcsok, és a fuvokak ligyes kombinaciéjanak kdszénhetéen az atszurasi idé
akar 98% -kal is csokkenthet6. Az elmult években a magas csucsu atszurashoz alkalmas lemezvastagsag
8-rél 25 mm-re nétt.

Fiber

Fémvastagsag: 25 mm Fémvastagsag: 25 mm

Hagyomanyos feldolgozas Hagyomanyos feldolgozas
_ 67 % idomegtakaritas 45CFR 42 % idomegtakaritas

83 % idémegtakaritas G 75 % id6megtakaritas

92 % idomegtakaritas

Fémvastagsag: 19 mm Fémvastagsag: 19 mm

I=—rn = ————
80 % idémegtakaritas fe————y] 50 % id6megtakaritas

93 % idémegtakaritas 82 % idémegtakaritas

95 % idémegtakaritas
Fémvastagsag: 12 mm Fémvastagsag: 12 mm

87 % idomegtakaritas 92 % idémegtakaritas

93 % idémegtakaritas 92 % idémegtakaritas

©98% idomegtakaritas S

5 10 20  Masodpercek 5 10 15 20  Masodpercek Vagofej fuvokaval

£ | ¢zervdgo rendszerek
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A részecskeméretek osszehasonlitasa

Szor 70 um
Por 10 um
Fust T um

A kipufogdrendszer
sz0r6 teljesitménye
0,5m

Fgészseq- és kornyezetvédelem

a Mitsubishi Electric-tol.

for a greener tomorrow S,Cag)ges

A karos gazok kibocsajtasanak csokkentése célzott iranyitassal az egyes teriileteken, amelyek valéban
fontosak

A vagasi folyamat soran keletkezé gazok megbizhatéan kisz(lrésre keriilnek, a vagofej helyzetének
megfeleléen torténik az elszivas, és 99,999%-os tisztasaggal keriilnek vissza a légtérbe (minimalis ré-
szecskeméret 0,5 pm). Az eredmény tiszta levegé - biztonsagos az lizemeltetd, és a kérnyezet szamara.

£ | ¢zervagd rendszerek
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Megbizhato, és csendes mukodeés éjjel.

Az iitkozések megel6zése: a vagofej vissza-
huzédik az iitkozések elkeriilése érdekében

Az 0sszes program elinditasakor a Z tengely a legma-
gasabb poziciéba emelkedik, miel6tt a vagofej a
kezdé pozicidba lép. Ez csokkenti az titkdzési kocka-
zatot és tdmogatja a megbizhaté miikodést - fligget-
leniil az lizemeltet6 szaktudasi szintjétol.

- -

1

Gyartas
kezddpoziciod

Utk zé
»I Utkozés .
A
i Tl -

Gyartas
kezddpoziciod

Biztonsagos éjszakai lizem: az ,Ejszakai Uzemméd”
Az Ejszakai Uzemmodot manuélisan vagy auto-
matikusan lehet aktivalni egy kordbban beallitott
idépontban. Az éjszakai izemmadd a vagofej moz-
gasi sorrendjét allitja be, és lassitja a paletta be-
és kimenetét. Az éjszakai izemmad tehat csok-
kenti a zajkibocsatast és az iitkozés kockazatat.
Ez kevesebb kellemetlenséget okoz a szomszéd-
sagnak, és kevesebb allasidével jar.

24
| “Ejszakai
v lizemmod”
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Normal |
termelés

Abban az esetben, ha valami baj torténik: még mindig
rendelkezésre all a magneses karosodascsokkento
mechanizmus

A magnesesen elhelyezett vagoéfejet az iitkozés utan
néhany masodpercen beliil vissza lehet allitani ere-
deti helyzetébe. Ez nem csak minimalisra csokkenti
annak veszélyét, hogy az alkatrészek megsériilhet-
nek az iitkdzések soran, de csokkenti annak sziiksé-
gességét is, hogy a favokat a varatlan érintkezés
utan, kozpontositani kell.

£ | ¢zervago rendszerek
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Gyorsitsuk meg a folyamatot!

=] EI
i 31 Nézze meg filmiinket:
O[5 www.mitsubishi-laser.de/scanner-en

A holtidd optimalizalasa?

Eqy egyszerl eszkoz, mely kifizetodik.

2 |épéses gyartas A beallitasi id6 minimalizalasa

1. A vonalkéd beolvasasa A parhuzamos jobb, mint a soros. A holtid6 csok-

2. Nyomja meg a start gombot kenthet6 gyorsabb- és szimultan végbemené folya-

Mdvelet kezd6dik! matokkal. Az eredmény: tobb alkatrész kibocsatas
oranként.

1. lépés: Szkennelés 2. lépés: Inditasi folyamat

Korabbi folyamat

|

Optimalizalt folyamat

?- Megtakaritas 38%

0 20 40 60 80 100 %

. Fuavokatisztitas . Fuvdkavaltas

Magassagvezérlés . Gaztisztitas

£ | ¢zervagd rendszerek
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Keveés tapasztalattal rendelkezik a [ézerrendszerekben?

Ne aggédjon — a rendszer kommunikal Onnel.

Kivalé vagasi eredmények

El6fordul, hogy a kész vagas nem olyan, amint On

azt elvarta - talan a vagas széle szokatlanul durva
vagy salakos az alsé éle. Ehhez, van egy integralt

diagnosztikai menii példakkal ellatva. A megfelel6
kép kivalasztasa utan az lizemeltetd tanacsot kap
az eredmény javitasara.

o = - 5
e M e 1 ez I
gy b sy e Bt | p—
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Onellenérzés Aktiv vezérlés
A lézervago rendszer 6sszes f6 alkatrésze folyama- A vagasi folyamat soran fokozatosan beallithatja a
tos megfigyelés alatt all. Az 6sszes megfigyelt pa- fokusz helyzetét és a vagasi sebességet is.

raméter rendezetten jelenik meg a féképernyén.

£ | ¢zervagd rendszerek
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Winwipeeos

Beépitett szakértelem.

Minden szikséges segitség adott az On szamara.

A megmaradé id6 kijelzése IdG elérejelzés Az extra alkatrészek gyors el6allitasa
Megjeleniti a program végeéig hatra- A program elinditasa el6tt az id6 el6re  Ha barmikor tovabbi alkatrészekre
lévé idét. igy barmikor lathatja, hogy a  jelz6 megmutatja a program varhaté lenne szilkség, ez néhany egérkattin-
vagasi munka mikor fejezédik be. igy feldolgozasi idejét. Ily médon az ope-  tassal létrehozhaté a vezérlén.
minden zokkenémentesen mukodik. rator barmikor rugalmasan tervezhet.

EZ. a \/ez,érlés a\LLor LQZ_JgJ;L) a\miLor Mi&s \/ez_érlgL —Cela\%jé\L.

£ | ¢zervagd rendszerek
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Kényelmes programmédositas

A valtozoé folyamatfeltételek egysze-
rien végrehajthatok, mivel az egyes
konturok kapcsolédnak a megfelel6
programblokkokhoz. A konturra kat-
tintva a program megfelel6 része au-
tomatikusan behivasra keriil. Ezzel,
sok id6t takarit meg.




CrossFlow

Lézeres technologiak.

Ahhoz, hogy a beruhazas kifizetddo legyen, pontosan egyensulyba kell hozni a sebességet, a vagasi
mindséget, és a mukodési koltségeket.

Fiber technolégia

A vékony lemez az livegszal optikas lézerekkel kiilonosen gyorsan vaghatoé. A A sorjamentes vagasok alacsony feliileti érdességgel a CrossFlow lézerekre
révid 1,07pum hulldmhossz kitinéen elnyel6dik a fémben, és igy kiemelked6 ha-  jellemz6k. A magas feliileti minéség miatt jelentésen csokken az idéigényes, és
tékonysagot ér el. A fémbe jut6 energia magasabb, mint a CO, |ézereknél, igy a koltséges utémunka. A CrossFlow lézereket mar évtizedek 6ta hasznaljak az
vagasi sebesség gyorsabb. iparban. Rendkiviil robusztusok, tartésak, és a karbantartasi koltségiik alacsony.

= | ézeres technologiak

31
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Kompromisszumok nélkiil gyorsan!

Fiber |ézer.

MUkodési elv.

A nagy teljesitményl szalas lézerek modularis kialakitasuak. A szalas Iézer modulban szamos lézerdiéda
»Szivattyuzza" az ,aktiv szalat”, és ilyen médon lézersugarat general. Az egyes szalas |[ézermodulokat
csoportositjak, és az egyesitett Iézersugarat egy rugalmas szaloptikai kabelen keresztiil a Iézerforrasrél a
lézeres vagorendszer vagofejére irdnyitjak.

El6tolas szal
Aktiv szal

Lézerdidda
Szalracs elemek

Flber |ézer
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for a greener tomorrow §S%Y
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Adjon kimenot a villamosenergia mérdjének.

Akar 50% -os hatékonysag!

A hatékonysag csodaja Az iizemeltetési koltségek csokkentése energia taka- ECO maéd

A Fiber-lézer nagyfoku konverziés hatékonysaga- rékos vezérléssel és meghajto egységekkel Készenléti allapotban az intelligens ECO lizem-
nak koszonhet6en nagymértékben csokkentheti vil- Az energiatakarékossagot tokéletesen illeszkedd mod lépésrdl 1épésre valt készenléti izemmaddba.
lamos energia-szamlajat. Az energiahatékonysag Mitsubishi Electric vezérl6- és hajtéegységekkel si- Ebben az allapotban a koltségek akar 70% -kal is
40 és 50% kozotti értéket ér el — ami kivételes a lé- keriilt elérni. csokkenthetdk. A lézerrendszer Ujra aktivalasa kb.
zeres technolégiaban. egy perc.

Megallasok Folytatas

1. lépés
Lézerforras kikapcsolva

2. lépés .
Gazle Ujrainditas
3. lépés

Hiitéegység ki

e . S
' 2 ™
N MAX MAX

HATEKONYSAG TERMELEKENYSEG

Flber |ézer
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Formula 1

/ A Sauber C38-Ferrari
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MANUFACTURING PARTNER

Vékonytol a vastagig, és vissza?

Gyorsabb, mint egy bokszkiallas!

ZoomHead - beallitas rekordidé alatt

Barki folyamatosan kapcsolgathat az anyagvastagsagok kozott a leheté legy- Az optika hermetikusan le van zarva, hogy védelmet biztositson a szennyez6dé-
gyorsabb vagas elérése érdekében a vagasi minéség romlasa nélkiil. sektol a hétkdznapi muveletek soran. Az egyetlen, amit észlel, hogy minden z&k-
A Mitsubishi Electric altal kifejlesztett ZoomHead gyorsasagot és rugalmassa-  kenémentesen muikodik.

got biztosit a tovabbi, elkovetkez6 évek soran is.

RRRRLLEL

ZoomHead

X

eX-Fiber
ZoomHead
A ZoomHead automatikusan beallitja a Iézersuc

Flber |ézer

37
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A felligyelet onmagaban nem biztositék

a megbizhato termeléshez. De a mi ,Hot-Reserve'rendszerink, igen!

Meghibasodott a Fiber Iézer modul? A gép leallt? A Hot-Reserve nem engedi ezt!
Normal Gizemben a lézermodulok a maximalis lehetséges teljesitmény 80%-ig miikédnek. Ha egy

Iézermodul valaha is meghibasodna, akkor a névleges lézerteljesitmény elérése, a fennmarad6 modulok
teljesitményének megfelel6 novelésével érhet6 el.

Normalm(ikodés Hot-Reserve

Hibas modul
—

—
iy | ——
i

|

-

= \'\ e & ! \ A fennmaradé modulok
7~ modul, csékkentett
I > aramfelvétel modu- —_— kompenzaljak a hibas

/ lonként /,,/ modult

Fiber lézer
39
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CrossFlow |ézer.

MUkodési elv.

A sugar tengelyhez lassan aramlé gazkeveréket villamos kisiilések indukaljak. Specialisan elhelyezett
tiikrok- kel ez az eljaras fokozodik, és igy nagy teljesitmény( lézersugar keletkezik. A lézersugar Gtja a
lézerforrastol a lézeres vagorendszer vagofejéhez iranyité tiikrokon keresztiil vezet.

Teljesen visszaver6 tiikor

Elektrodak

N /— Részben visszavers tiikor
/— Lézersugar

Lézergaz

#Z= CrossFlow lézer
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Magas karbantartasi koltségek
+ Elektrodakopas

- Uvegcsovek

«  Sok tukor

+  Gazturbina tobb mint 700 km/h sebességgel
Magas gazfogyasztas

A hagyomanyos CO -lézer rendszerek karbantartas igényesek és dragak.

Kevesebbel jobb eredmény.

A CrossFlow pontszamal magasabbak, kevesebb alkotoelemmel.

A karbantartasi koltségek akar 77% -kal csokkenthetok Szabadalmaztatott
A Mitsubishi Electric altal kifejlesztett CrossFlow
rezonator kevesebb karbantartast igényel, mint a
hagyomanyos CO, rezonatorok. Emellett, maga a
rezonator sokkal kevesebb kopdasnak kitett alkat-
............. X részt tartalmaz. Ennek eredményeként a karbantar-
Az els6 7 évben tasi koltségek akar 77% -kal alacsonyabbak, mint a
113 000 eurot ' ¥ L hagyomanyos CO,-lézereknél.
spérolhat meg ] : - — ' _______________ | Hagyomanyos
- . | CO, lezek A gazzard rezonator miatt a lézergazt nem folyama-
.............. . P— tosan, hanem naponta csak egyszer kell cserélni.
: : : : : : Ez drasztikusan csokkenti a Iézergaz fogyasztast.

Koltségek euréban

£ CrossFlow lézer
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CrossFlow
A malacperselyed

Energlatakarekossag.

Kombinalja a gazdasagossagot kivald mindsegu vagasokkal!

Idoszakos kisiilési modszer

Az idészakos kisiilési mdédszer csokkenti az ener-
gia fogyasztast, valahanyszor a lézersugar ki van
kapcsolva.

Hagyomanyos,
Gyors - hossziranyu
rezonatorok

Lassu- kereszt- aramlasu
rezonator (CrossFlow) a
Mitsubishi Electric-t6l

Sugar be

45

Az iizemeltetési koltségek csokkentése energiataka-
rékos vezérléssel és meghajto egységekkel

Az energiatakarékossagot tokéletesen illeszked6
Mitsubishi Electric vezérl6- és hajtoegységekkel si-
kertilt elérni.

/5\7 '\‘“G\Lo\r‘f‘\q—.a(\" Meé emeréié\‘\“./

for a greener tomorrow @gg’ges

ECO méd

Készenléti allapotban az intelligens ECO lizemmaod

Iépésrol épésre valt készenléti izemmaodba. Ebben
az izemmoédban a koltségek akar 99% -kal is csok-

kenthet6k. A Iézerrendszer Ujra aktivalasa nem tobb
mint 3 perc.

Megallasok Folytatas

1. lépés
Lézerforras kikapcsolva 4
Ujrainditas
2. lépés
Gazle 3. lépés
HUt6egység
lekapcsolva

£ CrossFlow lézer



Hagyomanyos vagas

A kilonbség, amit On lathat és érezhet.

A simara vagott felllet legnagyobb eldnye az utomunkalat koltségeinek megtakaritasa.

Brilliantcut - 40-50% -kal jobb feliileti mindség!

A lassu CrossFlow |ézergaz és a CrossFlow lézerbél szarmazé stabil, szabadalmaztatott hossz irdnyu kisii-
Iés lehet6vé teszi a forgacsolé megmunkalassal 6sszehasonlithaté fellileti minéséget. Ez azt jelenti, hogy az
utan munkalast gyakran ki lehet kiiszobolni vagy legalabb minimalisra csokkenteni.

Hagyomanyos vagas

16 um

l

T

12 um

T Rozsdamentes acél, 10 mm
25 pym

£~ CrossFlow lézer
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Technologiak a kivald mindséghez, barmilyen anyagmindségben.

Salak csokkentés (DR) vezérlés K-CUT Plasma-Guard

A sarkoknal a fej gyorsuldsa és lassitasa soran a Nem minden lemezanyag azonos minéséga. A A vastag rozsdamentes acél alkatrészek bonyolult
salak redukcio vezérlése méri, és szabdlyozza a lé- K-CUT segitségével alacsonyabb min6ségu anya- geometriajanal alkalmazhaté. A gépi paraméterek
zer teljesitményét a vagasi sebességgel 6sszhang-  gokat is vaghat jo vagasi eredményekkel. éles sarkokon torténd eldre jelzé beallitasa meg-
ban. Ez csokkenti a nem kivant hémérséklethataso- akadalyozza a plazma kialakulasat a kezdetektél
kat a lemez alsé részén és a vagas végén. Ezért a fogva. lly médon éles sarkokat kaphat - még vas-
rozsdamentes acélnal és a horganyzott lemeznél az tag rozsdamentes acélon is — teljesen sorjazastél
élhiba csokken. Ez kevesebb utan munkalast, és igy mentesen.

alacsonyabb koltségeket eredményez.

DR vezérléski DR vezérléshe Hagyomanyos vagas K-CUT PG vezérléski PG vezérlésbe

_MM L“- el um#"d l :M -

25 mm

CrossFlow lézer
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Nagy sebesséq
teljesitményérzékeld

_‘ Szabadalmaztatott

‘e

T

KUlonb0zd sugarhosszusagok, kulonbozo eredmeny.

Allandé sugérhossz, éllandé eredmény - ez az, amit On elvar a Mitsubishi Electric-tél.

Rendszer, allandé sugarhossziisaggal Nagy sebesséqii teljesitményérzékelo

A hianyz6 sugarhossz kompenzacié eredményezi az asztalon Iévé teljesitménycsokkentési A Mitsubishi Electric nagysebesséqd teljesitmény
kiilonbségeket. Ha a teljesitmények a hatso és az elsé jobb oldalon kiilonbdznek egymastél, ez nem csak érzékeldje valds id6ben figyeli a [ézer teljesitmé-
bosszanto, hanem koltséges is. Mindegyik Mitsubishi Electric CrossFlow Iézer allando fénysugarral hosszal  nyét. Biztositja, hogy a lézer tényleges teljesitmé-
rendelkezik — éppen annyival, mint amennyivel rendelkeznie kell. Miel6tt megvasarolna egy lézeres vago- nye = 1%-nal kisebb mértékben térjen el a célérték-
rendszert, gy6z6djon meg annak biztonsagos miikodésérdl, és tesztelnie kell a vagasi minéség allandosa- tol, és igy lehet6vé teszi az er6sen fényvisszaverd
gat a vagodasztal mind a négy sarkan. anyagok, példaul aluminium és réz feldolgozasat.

£~ CrossFlow lézer
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Hogyan novelheti az auto-
matizalas a nyereségét?

Nézze meg filmiinket:
www.mitsubishi-laser.de/sort-en

Az automatizalasnak rugalmasnak kell lennie.

KUlonbozd gyartmanyu anyagok integralasa.

A lézerrendszer paletta cserélével még mindig nem elég Onnek? Magasabb automatizalasi szinttel névelheti a gép kapacitasat és éranként
tobb alkatrészt allithat eld. Intelligens, személyre szabott automatizalasi megoldasok allnak rendekezésre, igy elérheti az On igényeinek leg-
jobban megfelelé automatizalasi allapotot. Az automatizaldsi fokozatok a lemez berakodasi és alkatrész kirakodasi rendszerektél kezdve,
egészen a lézeres vagogépek teljesen automatikus integralasaig terjednek az automatikus tarolé-rendszerekben.

Automatizalas-kész!

Még mindig nem tudja, mi var Onre néhany év mulva, és szeretné kis léptékben kezdeni? Nem probléma - automatizalasi megoldasaink barmi-
kor hozzaépithet6k.A lézeres vagogép igy az On igényeinek megfeleléen névekedhet. Lézeres vagé gépeink integralasa harmadik fél automati-
zalasi rendszereiben is lehetséges - szivesen adjuk meg az ehhez sziikséges interfész informacidkat.

s kirakodas integralt toronytarold rendszerrel

Meg tobb...
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Szamos lézervago rendszer soha - |
nem vagja at ezt a lancot. - \

Szamtalan szoftvercsomag a

Kivalaszthatja azt, amelyik legjobban megfelel Onnek.

A megfelel6 CAD / CAM rendszer kivalasztasa a
lézeres vago rendszer koltséghatékony miikddésé-
nek kulcsa. De vajon ez egy egyszer(i rendszer,
amely az alapokra 6sszpontosit? Vagy inkabb az
ERP-integracidval, és az integralt termelési terve-
zési rend- szerrel ellatott teljes kord program, amely
a lézeres vagorendszerrdl a kozponti gépre progra-
moz mindent?

Barmilyen CAD / CAM rendszer is szolgalja a leg-
jobban az On igényeit, a valasztas teljesen az Oné,
mivel rendszereink tébbnyelviek. Nem korlatozzuk,
és nem blokkoljuk a fliggetlen szoftverkiaddk altal
kinalt szamos lehet6ség hasznalatat.

A Libellula

lantelk

SISI/NEST

Es még sok mast

E-Vl a\Z:\L \/a/\la\SZ:\LOM, anmi a leajoggam JHIL L.OZZ.-G/\VV\./

rendelkezésre.

Tudja mar, hogy mely gépeket, melyik gyartotél
hasznalja majd, mondjuk tiz év mulva? Es valéban
tobb CAD / CAM rendszerrel kell majd dolgoznia,
amint a kiilonb6z6 gyartok gépeit hasznalja?

A fliggetlen CAD / CAM rendszerek segitségével
programokat hozhat létre a kiilonb6zé gyartoktol
szarmazé gépek és berendezések szamara. igy
nem csak egy szoftvercsomagot vasarol, hanem
sok szabadsagot is.

Meg tobb...



A Mitsubishi Electric altal gyar-
tott kulcskomponensek

A tapasztalt és kritikus iigyfelek alkalmanként megnézik az elektro-
mos szekrényt, hogy lassak, hany gyarté neve talalhato a telepitett
alkatrészeken. Azok, akik 6vatosak a valasztasukban, hosszu tavon,
a biztonsagos oldalon maradnak.

o

MLIG1SeX PLUS

Lézerforrasok Frekvenciavaltok

Szervo erésiték

Fontos: befektetési biztonsag!

Mennyiben kilonbdznek a hazon belll eldallitott alapelemek?

Nincs kompromisszum

Kizarélag akkor lehet pontosan sajat igényeihez
igazitani a kulcskomponenseket, ha On sajat maga
fejleszti, és gyartja ezeket- a CNC vezérl6tél, a
frekvenciavaltoktol, a szervo erdsitéktél, és a
szervo- motoroktol a vezérlé aramkdorokig és a re-
lékig. Es csak ekkor tarthatja teljes ellenérzése
alatt a minéséget a legmagasabb szinten. Ha visz-
sza kell térnie harmadik fél gyartéihoz ezekért a
kulcsfontossagu elemekért, gyakrabban kell komp-
romisszumot kotnie. Ezek a hatranyok gyakran
nem nyilvanvaldék az els6 vagy a masodik pillan-
tasra, de el6bb-utébb megmutatkoznak a bizton-
sagi hibakban a teljes rendszerben.

57

Tobb szakértelem, jobb eredmények

Ha On szamtalan alkotéelemet készit és gyart, a
tudasa meglehetésen j6. Fontos azonban tudni,
hogy minden Mitsubishi Electric gépbe épitett
extra szakértelem az On oldalan van. Ha tébb har-
madik fél komponensét telepiti, elkeriilhetetlendil
sokkal nagyobb kockazatot vallal, mivel a kompati-
bilitasi és a megbizhatésagi problémak csak ké-
sébb jelentkeznek.

ﬂ:.
[
Tapkapcsolok Szervomotorok Lézervago fejek CNC vezérlék

Biztonsagos alkatrészellatas

A hosszu tavu befektetés legnagyobb bizonytalan-
saga a technoldgia meghizhatésaga, és az alkatré-
szek biztonsagos ellatasa. Mivel mi tobbet tesziink,
mint a lézeres vagorendszereink 6sszeszerelése, mi
fliggetlenek vagyunk a harmadik féltél szarmazé al-
katrészek tekintetében. Onnek ez azt jelenti, hogy
az alkatrészellatas, és az alkatrészek javitasa jéval
meghaladja a jogi kovetelményeket. Mivel minden
lézeres vagdrendszer szamos kulcskomponensbdl
all. Es ha az alkatrészek mar nem allnak rendelke-
zésre néhany év mulva, milyen hatassal van ez az
On befektetésének értékére?

Meg tobb...
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Fvtizedekre épuilt —

napokon bellli szallitas!

A sikeres vallalatok gyorsan reagalnak a piaci igényekre. Ehhez sziikségiik van egy olyan partnerre, aki gyorsan tud szallitani, ha a Iézerva-
gas megrendelési kdnyve tele van. Hosszu tavon azonban a gyors szallitds még fontosabb, mint az elején. Az On befektetése csak akkor
biztonsagos és meg6rzott, ha az 6sszes sziikséges alkatrész raktaron van, és az ehhez sziikséges szolgaltatas helyben elérheté.

Csak olyan cég, amely rendelkezik a sziikséges vertikalis integracioval (CNC vezérlék, Iézerforrasok, Ié- A Mitsubishi Electric akar 30 éves CNC vezérl6 ele-

zervago fejek, szervomotorok, szerverdsitok, frekvenciavaltdk, tapkapcsoldk stb.) és igy fliggetlen az al- mekkel is szolgalhat gyors szallitassal vagy futar-

katrészek rendelkezésre allasi garanciaitol, és szamos alvallalkoz6 tarolasi kapacitasatol, tudja valéban  szolgalattal, a Diisseldorf-i raktarbdl, slirgés esetek-

biztositani a hosszu tavi szallitasi képességet, és az On befektetését. ben. Ha ellatogat hozzank, Ratingeni székhelylinkon
lathatja, hogy nem években, hanem generacidkban
gondolkodunk. Semmi mas nem biztonsagosabb
befektetés — mint a mi ajanlatunk.

MELDAS 300
1986 Ota ért

ve - 31 éves tamogatas

Meg tobb...
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Szolgaltatas.

Ott vagyunk, hogy seqitsunk.

Képzés

A felhasznalok megszerezhetik a 1ézervago rend-
szerekben val6 jartassagot. Az On kivansagaitdl
fligg6en, a Mitsubishi Electricnél Krefeldben, vagy
az On sajat telephelyén.

Telefonos és helyszini tamogatas

A szerviz csapatunk, mely a help desk-bél és az
utazo szerviz technikusokbél all, biztositja az On
hosszutavu sikerét. Legyen ez telefonos vagy

e-mailes, tavoli online segitség, vagy személyes la-

togatas a telephelyére, On mindig megkapja a
megbizhaté segitséget a Mitsubishi Electric-tél.

/<0m77a4'ems ‘l'a/\MOgc\‘\L&/\S Bé\rwn'Lor, aMJLOF‘ SZULS%QM

Teljes kord, ,ne aggodj” csomag

Onnek egy teljesen megbizhato lézeres vagérend-
szerre van sziiksége, és az alaptevékenységre
szeretne koncentralni? Eqy évtizedes tapasztalattal
és rovid tavolsagokkal rendelkezé partnerrel a
teljeskord, ,ne aggodj” csomagot élvezheti, amely
minden terhet levesz a vallarél.

Meg tobb...
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Kopo-, fogyo- és potalkalieszeN.
Barhol, barmikor ott vagyunk, hogy segfinessiink,

Mindség ellendrzés
A lézertechnoldgidban hasznalt alkatrészeket és felszerelbsehel
teljes kdrd és folyamatos mindség ellendrzés ala vetjuk.
A Mitsubishi Electric termékei megfelelnek az Gsszes mindsea)

szabvanynak.

Rendelkezésre allas és szallitas
167 000 alkatrész elérheto a dilsseldorfi raktarunkban. ko

alkatrészeket akar 1 munkanapon belill megkaphatja.

Meg tobb...
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Gép kialakitas
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ML3015 SR-F

ML3015 eX-F Plus

Replil6 optika

ML4020 RX-F

Vezérlés 15" Mitsubishi-Electric teljes érintéképerny6 19" Mitsubishi-Electric teljes érint6képernyd 15" Mitsubishi-Electric teljes érintéképerny6
Tengely mozgasi X-tengely 3100 mm 3100 mm 4100 mm
tartomanyok
Y-tengely 1565 mm 1565 mm 2100 mm
Z-tengely 150 mm 150 mm 150 mm
Ismétlési pontossag +0,01 mm

Maximalis lemezméret

Maximum asztal terhelés

3050 x 1525 mm

930 kg

3050 x 1525 mm

930 kg

4050 x 2060 mm

1650 kg

Méretek Lézeres vagorendszer, beleértve a 10210 x 3130 mm 10210 x 3130 mm 13053 x 3450 mm
palettacserél6t
Lézerforras integralt
Suly If_ezgres vago rendszer, beleértve a lézer- 8600 kg 9300 kg 11000 kg
orrast
Paletta cserélé 2100 kg 2100 kg 4000 kg
Lézer tipus F20 / F40 F40/ F60 / F80 F40 / F60 / F80
Lézer teljesitmény 2/4kwW 4/6/8kwW 4/6/8kW
Vago fej PH-F2 ZoomHead ZoomHead

Gép kialakitas

Repiil6 optika

Vezérlés 15" Mitsubishi-Electric teljes érintéképernyé
Tengely mozgasi X-tengely 3100 mm 3100 mm 4100 mm
tartomanyok
Y-tengely 1565 mm 1565 mm 2100 mm
Z-tengely 150 mm 150 mm 150 mm
Ismétlési pontossag +0,01 mm
Maximalis lemezméret 3050 x 1525 mm 3050 x 1525 mm 4050 x 2060 mm
Maximum asztal terhelés 930 kg 930 kg 1650 kg
Méretek Lézeres vagdrendszer, beleértve a

palettacserél6t

10210 x 3130 mm

10210 x 3130 mm

13050 x 3450 mm

Lézerforras integralt 2600 x 2150 mm
Suly If_ezeires vago rendszer, beleértve a lézer- 7500 kg 8500 / 8700 kg 12000 / 12200 kg

orrast

Paletta cserélé 2100 kg 2100 kg 4000 kg
Lézer tipus 32XP 45CF-R / 60XF 45CF-R / 60XF
Lézer teljesitmény 2,7 kW 45 /6 kW 4,5/ 6 kW
Impulzus teljesitmény 3,2 kW 5/7kw 5/7kw
Vago fej PH-XS

£ Technikal adatok
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Anyag Segédgaz
ZoomHead ZoomHead ZoomHead

Lemezanyag vastagsdga mm-ben (névleges / maximum)

Oxigén 4/16 6/19 25/28 25/28 25/28
Lagyacél

Nitrogén 4/5 5/6 6/9 6/9 8/12
Lagyacél galvanizalt Nitrogén 2/3 3/4 3/4 3/5 3/5
Rozsdamentes acél Nitrogén 5/12 8/20 20/22 25/28 25/28
Aluminium Nitrogén 5/8 8/15 15/18 25/28 25/28
Vorosréz Oxigén 4/5 5/6 6/8 8/10 8/10
Sargaréz Nitrogén 4/5 8/12 12/15 15/18 15/18

Lemezanyag vastagsaga mm-ben (névleges / maximum)

Oxigén 19/22 25/28 25/28
Lagyacél

Nitrogén 3/4 6/9 8/12
Lagyacél galvanizalt Nitrogén 3/4 3/4 3/5
Rozsdamentes acél Nitrogén 12/15 20/22 25/28
Aluminium Nitrogén 10/12 15/18 15/20
Vorosréz Oxigén 2/3 3/4 3/5
Sargaréz Nitrogén 2/3 3/4 3/5

A fenti értékek a tapasztalatokbdl és értékekbdl szarmaznak, és feltételezziik, hogy a gép hibatlan allapotban és normal kérnyezeti kériilmények kozott makodik.

A lézeres acéloktdl vagy a specialis vagasi konturoktodl eltéré anyagok képesek negativan befolyasolni a vagas minéségét, és a maximalis vaghatd lemezvastagsagot.

Megjegyzések.

£ Technikal adatok
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A képjogok, a védjegyjogok és egyéb jogi értesitések részletei a www.mitsubishi-laser.de/notices webhelyen.

g}%g)ges' for a greener tomorrow

HU Fenntartjuk a technikai véaltozasokat és a hibakat / eredményeket / 10.05.2019
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